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Erbringen hervorragender Honleistungen
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HD Super Tooling




Erbringen hervorragender Honleistungen

HD Super Tooling

HD Super Tooling Auswahltabelle

Bohrungs-@ mm Honkopf Steintrager Steinabstiitzung Adaptersatz Steinsatz
108 - 125 e 321 3296 x 2
HD Mini
124 - 154 3238 | 00 - HD2x2
3202 3295x 2
150 - 205 3215
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Bohrungs-@ mm Honkopf ‘ Steintrager Steinabstiitzung Adaptersatz Steinsatz
195 - 260 3221 3252
HD Midi
260 - 340 3204 3223 3254 3295x 2 HD2 x 2
340 - 450 3225 3256
450 - 560 3231 3262
560 - 670 HD Maxi 3233 3264
670 - 780 3206 3235 3266 3295x 2 HD2 x 2
780-890 3237 3268
890 - 1000 3239 3270
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Anderungen in der Ausfiihrung aller . . . o .
Werkzeuge bleiben vorbehalten. Alle Honkopfe und das Zubehor sind erhaltlich in:
1-Steinlange
2-Steinlange
3-Steinlange

NEPA Kreuzschleiftechnik GmbH

Telefon: 02233 /39220
Telefax: 02233 /392241
Innungstralle 32 Internet: www.nepa.de

50354 Hurth-Gleuel E-mail: info@nepa.de





